Dencryl B24

Produkt beskrivelse
Hurtighaerdende bindemiddel baseret
pa PUMA (polyurethan methacrylat) til
fremstilling af selvnivellerende gulve,
afretningslag og slidlag med en
lagtykkelse pa 1 til 5 mm.

Fordele
® Hgj reaktivitet

® Hurtig heerdning

® Kan anvendes ved lave temperaturer
® Justering af skridsikkerhed mulig

® Mulighed for forskellige lagtykkelser
® | av viskositet

® Bredt anvendelig ved tilpasning af
fillers

Forberedelse af underlaget
Det er ikke ngdvendigt at udlaegge en
primer pa eksisterende Dencryl™-
systemer fgr udlegning af Dencryl™
B24.

Revner, samlinger og andre elementer,
der viser vandlzekager, skal gares helt
vand- og laekagesikre.

Overfladen skal vaere mekanisk
forbehandlet. Dette kan opnas ved at
fjerne stovet ved kugle- eller
sandblaesning eller ved at slibe
overfladen. Fliser skal affedtes godt og
slibes med en diamantklinge. Disse
behandlinger sikrer, at der opnas en
aben teksturoverflade, for at fjerne
cementhuden fra beton og gamle rester
af belaegninger og klaebemidler.
Hejtryksrensning er mulig, men sa skal

overfladen tarre tilstraekkeligt for
pafering af primeren. (Fugtindhold i
underlaget: =< 5 % fugt. Undtagelse: <
10 % fugt, hvis primeren Dencryl™
P12 anvendes.

Pafer altid produkterne pa en ren over-
flade, fri for vedhaeftningsreducerende
materialer som snavs, olie, fedt, gamle
belaegninger eller overfladebehandlinger.
De dele af overfladerne, der skal coates,
som ikke opfylder kravene som
beskrevet ovenfor (trykstyrke,
treekstyrke, dele, der ikke er godt
forbundet o.s.v.) skal behandles eller
fiernes og repareres efter en korrekt
metode og med produkter som er
komplementzere til underlaget og
belzegningen der skal installeres. Fjern
eventuelle lgse dele ved at barste
ordentligt og fjern stov med en
industristovsuger.

Overfladen skal vaere mekanisk
forbehandlet.Dette kan opnas ved at
fierne stovet ved kugle- eller
sandblaesning eller ved at slibe
overfladen. Graden af ruhed for
metaloverflader er SA 21/2. Fjern rust
ved sandblasning. Overfladen skal
vaere tgr og fri for urenheder som fedt,
olie eller stov.

Galvaniseret stal renggres grundigt pa
forhand med vand og saebe eller
sandblest. Affedt metaloverflader
umiddelbart efter den mekaniske
klargering med egnet renggringsmiddel.
Herefter pafares straks et lag Demcryl™
P13 for at forhindre stalet i at oxidere
igen.

1. Skrabespartling (8rug i systems B, C, D)

Vejledende blanding og mangder

Del Produkt

1 Dencryl™ B24
2 Dencoat™ Floor Filler
Total:
3 Dencryl™ Haerder Pulver
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Anvendelse

Fordel blandingen med en spartel, rive
eller tandspartel. og udluft straks og
plan herefter med en pigrulle.

En skridsikker overflade opnas ved fuldt
ud at sprede den med den gnskede
type granulat. (4 til 5 kg/m?2).
Behandlingstiden for Dencryl™ B24 er
10 til 15 minutter.

Afslutning
Efter en time kan dette lag deekkes med
en Dencryl™ Topcoat.

Udlaegningsforhold

Forhold under pafaring og haerdning af
produkterne.

Den anbefalede forarbejdningstempera-
tur for underlag, miljo, materialer og
produkter er mellem +5°C og +35°C. For
temperaturer lavere end +5°C kontakt
venligst DENCOAT™.

Relativ luftfugtighed: Max. 85 %
Dugpunkt: Temperaturen pa underlaget
og det ikke fuldt haerdede produkt skal
vaere mindst 3°C hgjere end dug-
punktet. Undga kondens pa overfladen
fra det gjeblik, forberedelserne starter,
indtil produkterne er faerdighaerde. Sarg
for tilstraekkelig ventilation og lav
relativ luftfugtighed under haerdning.

Vejl. blanding Kommentarer Mzngde til

(% af vaegt) 30 liter spand

35 0 13,5kg 13,5 liter

65 % 25,0kg  Ca. 18 liter

100 % Gennemsnitligt forbrug: 38,5kg (Ca. 24 liter
1,6 kg/m2 pr. mm lagtykkelse

1-6% Se “Heerder doseringer” 135-810g
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2. Selvnivellerende belagning 2 - 4 mm (Brug i system D eller som skrabespartling)
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Datablad

Til tynde udenders belaegninger med en tykkelse pa 2 - 3 mm, brug venligst 50/50 harpiks/fyldstofblandinger med fuld kvarts-
spredning. Dencryl™ Filler anbefales.

3. Selvnivellerende belagning 4 - 7 mm (Brug i system D)
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N.B.:

Pa grund af den hgje elasticitet ma der ikke bruges harde materialer som topcoat. Hvis en hard topcoat alligevel er pakreevet af

Ih)ensyn |tr|n!| I;gT;kalleremstens, f.eks. g. Dencryl™ $34, skal overfladen forsegles med en semielastisk mellemforsegling (f.eks.
encry .

Ekstremt hgje pletspandinger kan resultere i sma fordybninger i overfladen, men disse er stort set reversible.

Teknisk data for flydende materiale

Teknisk data for selvnivellerende belagning 4 - 7 mm
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Harder doserin

“ Maengden af haerdningspulver er altid relateret til maengden af harpiks.

CE-maerkning

1) De sidste to cifre i det arstal, hvor ce-maerkningen
blev anbragt.

2) NPD = Ingen praestation bestemt.

3) Henviser til en glat overflade uden broadcasting.

Dengog!; E-mail: info@dencoat.com - Website: www.dencoat.com

Denne information og alle videre tekniske rad er baseret pa vor nuvaerende viden og en‘arin(_i. Det understreFes at ovenstaende ikke er et udtryk for garanti eller ansvar.
Vi forbeholder os retten til at eendre vore oplysningerd'aevnfm vore teknologiske fremskridt eller andre udviklinger. Kunden er ikke frigjort for pligten til at udfere omhyggelig
inspektion og test af indkommende materialer. Produktspecifikationer naevnt i dette datablad, ber verificeres ved test, der ber udferes af en ekspert under ansvar af kunden.

Kontakt venligst Dencoat for seneste version. Alle vore dokumenter, tilbud osv. er i henhold til vore generelle salgs og leveringsbetingelser og udleegningsvejledninger.
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